/ huomiloitavaarasiaa
CNC-jyrsimen valinnassa

Ammattilaiskayttoisen CNC-jyrsimen valinnassa on oleellista huomioida eri tekijat,
jotka vaikuttavat suoraan koneen suoritukseen, monipuolisuuteen ja
helppokayttoisyyteen.
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Tassa oppaassa esittelemme , jotka
kannattaa huomioida tarpeisiisi sopivimman CNC-
jyrsimen valinnassa.

Tarkastelemalla tarkeimpia lahtotietoja, jotka ovat
tyoskentelyalue, karan teho, tarkkuus, toteutuksen laatu,
tyokalun vaihtojarjestelma, yhteensopivuus ja asiakastuki,
voit tehda faktoihin perustuvan paatoksen, joka tukee
yrityksesi menestymista.




Ensimmainen kriteeri: tydstdalueen koko on ratkaiseva, silla se maarittelee koneella

kasiteltavien materiaalien enimmaismitat.

Tyobstdalueen arviointi on tarkein lahtdkohta, silla se maarittda suoritettavat tyéstékoot

ja kasiteltavat materiaalit.

Lisaksi CNC-jyrsimen valinnassa on hyva huomioida toimintasi laajentuminen tai

erityyppisten projektien toteutus tulevaisuudessa.

Investoimalla suuremmalla tyostdalueella varustettuun koneeseen mahdollistaa
monipuolisempien tdiden ja materiaalien kasittelyn, milla voi olla positiivinen vaikutus

yrityksesi kasvuun.

MultiCam4jyrsimet kaikissa kokoluokissa, alkaen tyostdalueesta 127 x 127 cm jopa
kokoon leveys 3 m x pituus 12,1 m asti. Tama tarkoittaa suurta tyostoaluetta, joka sopii

useimmille tilauksille.

Lisaksi pidempi kone mahdollistaa "heiluritydston”: kayttajalla voi olla pdydalla saman-

aikaisesti kaksi saman kokoista levya, jolloin yhta levya leikataan aktiivisesti ja toisesta

levysta irrotetaan valmiita osia, tai koneen toiseen paatyyn asetetaan uusi levy toisen levyn

tydston aikana.




Karan teho ja pyorimisnopeus vaikuttavat suoraan
leikkaussuoritukseen, materiaalin poistonopeuteen
ja valmiin pinnan laatuun. Laajalla RPM-alueella
varustettu korkeatehoinen kara on ihanteellinen
monipuoliseen ammattimaiseen kayttéon. CNC-
jyrsimen paras teho ja pyorimisnopeus riippuu
kayttokohteista, kasiteltdvasta materiaalista ja

toivotusta leikkauslaadusta ja -tehokkuudesta.

Yleisesti karan suurempi teho ja pyérimisnopeus
tarkoittavat parempaa leikkaussuorituskykya, mutta

optimiarvot vaihtelevat tehtavan mukaan.

Karan teho: Karan teho mitataan kilowatteina
(kW). Suuremmalla karan teholla on mahdollista
kayttaa isompia jyrsintyokaluja (esim. 9—19 mm),
jolloin jyrsinkertojen pienempi maara vahentaa

osan leikkausaikaa.

Useimmille harrastajille ja kevyelle ammattilais-
kaytolle riittda 0,75-2,2 kW:n teho. Kovaan
ammattilaiskayttoon, jossa tydstetdan kovempaa
puuta, metallia tai tiivistd muovia, saatetaan

tarvita 3,7—7,5 kW:n kara.

MultiCamin CNC-jyrsimien

tehoalue on 2,94 — 14,71 kW!

RPM (kierrosta per minuutti): RPM-arvo kertoo
karan pyorimisnopeuden, jolla on vaikutus leikkaus-
nopeuteen ja pinnanlaatuun. Sopivin RPM-alue
riippuu tyostettavasta materiaalista ja kaytettavista

leikkaustyokaluista.

Pehmeille materiaaleille, kuten muoville tai
pehmealle puulle, suurempi pydrimisnopeus on
yleensa parempi (18 000-32 000 RPM).
Suuremmalla nopeudella saavutetaan siistimpi

leikkausjalki ja nopeampi materiaalin poisto.

Kovemmille materiaaleille, kuten kovapuulle,
kevytmetalleille tai komposiitille, saattaa
sopia pienempi pydrimisnopeus (12 000-18
000 RPM). Joillekin tihedmmille materiaaleille
voi olla tarpeen hitaampi pyorimisnopeus,
jotta saavutetaan paras lastutilavuus teraa

rikkomatta.
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3. Tarkkuus & tasmallisyys

Tarkkuus ja tasmallisyys ovat keskeisia tekijoita kun
valitaan CNC-jyrsin ammattilaiskayttéon, silla ne
vaikuttavat suoraan lopputuotteen laatuun ja kykyyn

tuottaa yhdenmukaisia ja monimutkaisia muotoja.

Huomioi tekijat kuten asemointitarkkuus, toistettavuus,
resoluutio, valys, jaykkyys, komponenttien laatu ja
ohjelmisto, kun valitset ammatilliset tarpeesi tayttavan

CNC-jyrsimen.

Asemointitarkkuus: Paikan hakutarkkuus vaikuttaa
CNC-jyrsimen kykyyn siirtaa leikkaustyokalu tiettyyn
kohtaan tydstdalueella. Korkea asemointi-tarkkuus
varmistaa, etta kone pystyy tuottamaan
monimutkaisia ja tiukan toleranssin osia.
Ammattilaisten CNC-jyrsimiltd edellytetdan tarkkuutta,

joka vastaa 0,127 mm 3 metrilla.

Toistettavuus: Tuotteen toistettavuus mitataan
koneen taitona palata johdonmukaisesti samaan

asemaan toistuvasti.

Korkealla toistettavuudella varmistetaan, etta CNC-
jyrsin pystyy valmistamaan identtisia osia joka kerta.
Ammattilaiskayttdon tarkoitettujen CNC-jyrsinten

toistettavuuden tulee olla vahintaan +0,025 mm.

MultiCamin ammattilaiskayton CNC-jyrsin tarjoaa

korkean tarkkuuden ja tismallisyyden

monimutkaisten, yksityiskohtaisten ja tiukan

toleranssin osien valmistamiseen toistuvasti.

Asemointitarkkuus: 0,127 mm /3 m

Toistettavuus: 0,025 mm




4. Laatu & kestavyys

Tukeva ja kestava runko on valttdmaton tarkkuuden yllapitamiseksi ja
varahtelyn minimoimiseksi raskaan jyrsinnan aikana. Parhaan
suorituksen varmistat valitsemalla korkealuokkaisista materiaaleista,

kuten teraksesta valmistetun CNC-jyrsimen.

MultiCamin CNC-jyrsinten runko on toteutettu kokonaan teras-profiileista.
Runko on paksuista teraksisista putki- ja |-profiileista hitsattu yhtenainen

rakenneosa, joka on paastetty ennen referenssipisteiden tyostoa.

Kaikki osat tyostetédan korkeatasoisilla teollisuustydstokoneilla tiukimpien

maaritysten mukaisesti. Tama parantaa tietenkin tarkkuutta ja

tasmallisyytta!




5. Tyokalun
vaihtojarjestelma

Ammattilaiskayttda varten harkitse automaattisella
tyokalunvaihtimella (ATC) varustettua CNC-jyrsinta.
Tydkalujen vaihto on tehokasta, levyjen kasittelyaika
lyhyempi ja tuottavuus korkeampi.

Manuaalisen vaihdon kanssa tydskentely voi olla
turhauttavaa, silla se rajoittaa koneen toimintoja ja
nostaa huomattavasti levyjen kasittelyaikaa kaikissa

prosesseissa, jotka vaativat usean tyokalun kayton.

Olennainen varuste

Tydkalun vaihtojarjestelma on oleellinen varuste
CNC-jyrsimen valinnassa ammattilaiskayttoon, silla
se vaikuttaa suoraan koneen tehokkuuteen,
kustannuksiin, joustavuuteen ja kokonaisvaltaiseen
tuottavuuteen. Tydkalun vaihtojarjestelma tarkoittaa
menetelma3, jossa CNC-jyrsin vaihtaa kayttéonsa eri

leikkaustyokaluja tyostoprosessin aikana.

MultiCamin CNC-jyrsimet on mahdollista varustaa
automaattisella tyokalun vaihtojarjestelmalla! Kone voi
vaihtaa automaattisesti tyokalusta toiseen tydstoprosessin
aikana ilman manuaalisia toimenpiteita, mika lyhentaa
merkittavasti kasittelyaikaa, parantaa tuottavuutta ja alentaa

kustannuksia

MultiCamin malliston Apex3R ja 5000 laitteet tukevat jopa 30

lineaarisen ja/tai pyorivan tyokalun vaihtoa. MultiCamin

Apex1R voi kasittaa enintaan 30 tyokalua, mutta toimii vain

manuaalisella ja lineaarisella vaihdolla.
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CNC-+jyrsimen tulee olla yhteensopiva yleisten CNC-ohjelmistojen kanssa ja tukea : {Q T:{ b S L | @ QP g a-a = TS =
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Yhteensopivuus ohjelmistojen ja tiedostoformaattien kanssa on CNC-jyrsimen merkittava
ominaisuus, jonka ansiosta kone on mahdollista integroida saumattomasti kaytdssasi olevaan

tyodnkulkuhallintaan ja suunnitteluprosessiin.
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7. Asiakastuki

Ensiluokkaiseen CNC-jyrsimeen tulee kuulua luotettava asiakastuki. Nain varmistat, etta saat

tukea ja palvelua minkd tahansa ongelman tai hairidén esiintyessa.

Kun valitset MultiCamin CNC-jyrsimen, saat myds MultiCamin erinomaisen asiakas-
palvelun. Maailmanlaajuisten asiantuntijoiden ansiosta otat helposti yhteyden MultiCamin

asiakaspalveluun kun tarvitset apua.



Ota yhteytta myynti@multicamfinland.fi - keskustele

asiantuntijoidemme kanssa ja selvita taydellisen CNC-jyrsimen

valinta.



http://www.multicam.com
mailto:myynti@multicamfinland.fi

